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Tento ndvod k obsluze a montdZi plati pro soustrojf
3/4"-EOPV-10-6-GY.

1. POUZITI

Soustrojf ~ 3/4“-EOPV-10-6-GY  pfedstavuje  vertikdln{
jednovietenové Cerpadlo pro Cerpani z nadrZi a nddob o
minimdinim vstupnim otvoru 50 mm a hlubokych max.
850 mm. Malé rozméry a nizkd hmotnost umoZiiuje snadné
piendSeni a ovladatelnost. Soustroji je ureno pro farma-
ceuticky a chemicky primysl apod. pro Eerpéni i agresivaich
kapalin a latek fidkych a viskoznich jako jsou pasty, krémy,
sirupy, louhy a pod. do maximélni teploty 50 'C. Cerpand
kapalina musi byt bez abrasivnich E4stic.

Soustroji neni urtene pro erpani hotlavych latek!

CERPADLO NELZE POUZIT V PROSTREDI
S NEBEZPECIM VYBUCHU!

| Cerpadio nesmi hiZet na sucho.
Tabulka 1
s 5 Dopravni
62?;53{3 Cerpand kapalina tlak
P P,, (MPa)
Neabrasivni a agresivni
(1370 min") | kapaliny o viskozité 0,16*)
v rozsahu 1- 2300 mm?s™!
Husté viskozni kapaliny
- |  kaSovité lunoty o kon-
(850 min’) zistenCnim stupni 2 a 0.10
penetraci 260 - 300/25 ‘C.

*) S ohledem na Sirokou oblast pouZiti nelze podrobné
vyspecifikovat viechny druhy kapalin. Vyjimetng lze- za
uritych podminek dopravovat kapalinu aZ do dopravnfho
tiaku P, . - viz. tab. 2. Doporutujeme, aby se zakaznici
ve specidinich pfipadech obrétili na vyrobni podnik, ktery
doporuti nejvhodngjsi typ soustroji a typ ucpavky.

Materidl

- Kovové dily hydrauliky, pfichazejici do styku s Gerpanym
médiem, jsou zhotoveny z korozivzdomé ocel.

- Spojovaci §rouby a matice ............ korozivzdomd ocel

- Pro stator a vioZky kloubil je pouZita specidini pryZ + plast

- Téleso derpadia ..... litina

- Ostatni souédsti jsou z konstrukéni oceli

Cerpand kapalina nesmi chemicky pusobit na material
souddsti Cerpadia.

Druh pryZe nutno sjednat pii objednani

Piiklady pouditi pryZe statoru:

a) pryZ NR - erpanf uitkové vody a vodnich roztokd, alkohold,
2iednych neoxidacnich kyselin

b) pryZ NBR - Cerpani piirodnich mineralnich oleji, zaolejo-
vanych vod, neoxidaénich kyselin

¢) pryZ EPDM -Eerpdni pitné vody, chemickych produkti
(organické, anorganické kyseliny, aceton, alkoholy, aldehy-
gy, ketony, estery)

Ipiisob provozu: druh zatiZeni S1, S4 - 60%, 10 cykli za
hodinu podle CSN EN 60 034-1 (IEC 34-1)

2. BEZPECNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zdkladnf pokyny, které je nutno
todrZet behem provozniinstalace, provozu a tidrzby Serpadia,
Je proto nevyhnutelng, aby pfislusni odpovédni pracovnici a
obsluhujici osoby si pfed zahdjenim provoznf instalace a uve-
deni cerpadla do provozu jeho text diikladné procetli. Je rovnéZ
nutné, aby ndvod k obsluze byl v misté provoznf instalace
Cerpadia neustdle k dispozici. DodrZeny musi byt nejen vyse
uvedené veobecné bezpecnostni pokyny uvedens pod timto
bodem pro bezpenost, ale také veskere specificks bezpetnost-
ni pokyny, uvedené pod ostatnimi zakladnimi body.
Bezpenostni pokyny obsaZené v tomto névodu k obsluze,
jejichZ nedodrzeni by mohlo vést k ohroZeni bezpetnosti, jsou
oznaceny symbolem

nebo v piipadech zahrnujicich elektrickou bezpetnost

symbolem ﬁ

bezpetnostni pokyny, které musi byt vzaty v tvahu z divodu
hezpecného provozu érpadla nebo Eerpaciho soustrofi, jsou

oznateny ndvstim |POZOR !

Bezpetnostni pokyny, jejichZ nedodrzeni by mohlo ohrozit
kvalitu Zivotniho prostfedi jsou oznaceny symbolem

3. POPIS CERPADLA

Jednovietenové vertikdlni cerpadlo se sklddd z hydraulické
Casti tvofend vietenem a statorem, vytlatného télesa, télesa
Cerpadla, ve kterém je umisténa ucpévka, spojka elektromo-
toru a spojovaci ty€ s pruznymi klouby.
- stator sestdvd z trubkového plasté s navulkanizovanou pryZo-
vou vioZkou, kterd md dutinu ve tvaru dvouchodého zvitu:
- frubkové vieteno je ve tvaru jednochodého zdvitu;
- podle drubu erpané kapaliny se voli ucpévka mékkd §id-
rova {provazcovd), nebo s guferem; ve zvldStich piipadech
mozZno dodat mechanickou ucpavku
- klouby jsou specidiniho provedeni pro piendgeni tocivého mo-
mentu i axidlni sily. BEhem provozu nevyZadujf Zadnou ddrbu;
- spojka elekiromotoru je nasazena a pri§roubovana ke hiideli
elektromotoru;
- tleso ucpdvky je sevieno mezi vytlatnym télesem a té-
lesem Eerpadia.
Otécivy pohyb hiidele motoru se piendsi spojkou elektro-
motoru, spojovaci ty&i s pruznymi klouby na vieteno. Pii
otécen{ vietena se v duting statoru vytvafeji prostory, kierymi
je kapalina dopravovana ze saciho prostoru do wtlaéného
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Elektromotor je zapojen k el. siti. pies jistic a piivodni kabel Hiutnost

s vidlici. Ekvivalentni hladina akustického tlaku A ve vzdilenosti 1m
Ke snadnéjSimu piendSeni a uchyceni je soustroji opatieno od povrchu soustroji (pii pouZiti véhového filtru A) nepiesa-
rukojeti. huje hodnotu L, =70 dBa.
POZOR ! Soustroji se nesmi za provozu premistovat!
UC]E\]OV)'/ Stitek Cerpadla ! 1 Obchodni jméno o sidlo vijrabce

2 Typové oznateni

3 Pritok

SIGMA 1868 spol. s r.o. | 4 Virobni &isle
I CE

1

@ uTiy /:
gve /: 5 Dopravni tlak

—

\i

2
IRN
T

6 Prikon souslrojf
7 Otacky

8 Teploto kapaliny
9 Rok viroby

10 7 8 10 Zemé plivodu
A1 Znatka shody

@~ 0, 1/s|IN @

5 | —4pew MPallP kW i—T1"
— | PN DO OO I
MADE 1IN C\KECH REPUBLIC

1.5 Typovy kli¢

Vyznam uddvanych znageni 3/4“ - EQPV - 10 - 6 - GY - 441
svétlost vytlaéného hrdla ]

oznaeni typové fady
pratok v em?® na 1 otdcku vietena
max. manometricky tlak ve vystupnim prifezu éerpadla v barech
materidlové provedeni Cerpadia
zménové ¢islo

1. Cislice ... 4 -3f. 1370 min"! 2. Cislice ... konstrukénf provedeni ucpavky
5-3f. 890 min"! 0 ... mékka Sfidrova ucpdvka
1-1f, 1400 min? 1 ... Ix hifdelovy krouZek Gufero
3. Cislice ... materidl pryZe statoru: 2 ... 2x hridelovy krouzek Gufero
0..pryZNR 3 ... mechanicka ucpdvka
1. pryZ NBR 4 ... specidlni ucpdvka
2 ... pryZ EPDM
1 34 -EOPV-10-6 -
4. TECHNICKE UDAJE BWSIAGRAM 3/4"-EQPV-10-6 (1370 min")
Pritok Q 1s'1028 1 02 | 019|015 o [T
Dpravny tlak Py MPa] 0,16 {0,6*)] 0,16 | 0.4%) IS ol Pl
Pifkon P, kW] 027 | 031023 [029 o ™~ o
Jmenovity wkon P kW] 037 0,25 o o I
Otécky n min 1370 850 1]
Jmenovité napéti UV 4007230 e.::
JmEﬂOViW pI'OUd [ A 108 ! 0.78 08 est o om0l 01 Pl
Kmilocet f H 50 DIAGRAM - 3/4"-EQPV-10-6 (850 min")
Jistic 1-1,6A | 063-1A sl
Hmotnost bez prislusenstvi_kg 131 - [
Hmotnost s prislusenstvim_kg 17,7 s Ll
. o - e Pl
- Uvedené hodnoty plati pfi Gerpani Cisté vody do 0100 —F o
teploty 20 'C s ucpdvkou - 1x t8s. krouzZek gufero 055 Al 12 o
=) Py max - 40 Dy ey J€ MOZNE SOUSHIOJi provozovat PR i
jen vyjimecné a po dohodé s vyrobcem

00 60 088 e 0% 0z0 PPl
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5. ROZMIERY CERPADLA
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Obr. 1

Soustroji je doddvéno kompletné smontované se zapojenym
motorovym jisticem (nastaveny pro dany rozsah amperické-
ho zatizeni) a piivodnim kabelem o délce 16 m.

PrisluSenstvi:

- vlozka kloubu'v mnoZstvi 2 nebo 4 kusy - viz. kap. 8.
- hdkovy klic 24 - 28 - 1 ks

Adresa vyrobce, zdruni a servisni opravny

Sigma 1868, spol. s r.0.

ul. J. Sigmunda 79

783 50 Lutin

7. DOPRAVA, BALENI A SKLADOVAN{

Doprava

Cerpaci soustroji jsou dopravovana béznymi dopravnimi
prostiedky. Pfi dopravé musi byt soustroji zajisténo tak,
aby nemohlo dojit k trazu osob, poskozeni vyrobku ¢i
dopravniho prostredku.

Baleni

Baleni soustroji se béZné neprovidi, je pouze zaslepeno
hrdlo vytiaéného télesa, aby se zabranilo vniknuti necistot do
vnitfniho prostoru ¢erpadla,

Skladovéni

, ! Vzhledem k tomu, Ze u soustroji je

pouZito pryZovych souédsti, je nutno uskladnéni vénovat
mimofddnou pozornost. Pro uskladnéni je nejvhodngjsi
chladnd, tmavd a bezpra$nd mistnost, s teplotou od -8 ‘C
do +25 'C, v niZ nedochdzi k ndhiym zméndm teploty. Pif
uskladnéni je nutno dbét, aby soustroji nebylo vystaveno sé-
lavému tepiu topnych téles a piimému piisobeni slunetnich
paprski nebo denniho svétfa. V mistnosti, kde je soustroji

uskladnéno, nemaji byt spoleéné kaucukové roztoky, mo-
torov paliva, mazadla, kyseliny a jiné chemikdlie, které by
svymi vypary naruSovaly soutdsti Cerpadla.

8. MONTAZ CERPADLA

Na hridel elekiromotoru, viz. obr. 2, se nasune spojka
motoru (7000, nebo 7000.1) a zajisti se Sroubem (6577.1).
Samostatné se smontuje kompletnf spojovaci tyc (2180). Na
spojovaci ty€ (2180.2) se nasune postupné matice (6581),
kluznd podiozka (6530), axidini vioZka (2900) a nasroubuje
se Cep kloubu (2180.3), ktery se dotdhne. Stejné se postu-
puje i na drubé strané spojovaci ty€e. Potom se pojisti éep
kloubu (2180.3) se spojovaci tyci (2180.2) svarem asi v 1/4
aZ 1/3 obvodu, a to na obou strandch. Do spojky motoru
(7000) a hlavice vietena (2500) se nasune vioZka kloubu
(2180.4) - ke kaZdému soustroji se doddvaji 2 ks jako nd-
hradni dil. Spojovaci ty¢ (2180) miZe mit na kazdém konci
jiny Cep kloubu. V takovém piipadé se ¢ep kloubu se silami-
dovou viozkou (2180.4) viozi do vietena (2500) a kovovy Sep
kloubu - bez viozky, se vioZ do spojky motoru.

a) ucpdvka Gufero:

Do pouzdra gufera (4111) se viozi krouzek (6544) a gufero
(4310), otofené bfitem od motoru. Spojka motoru se jenmé
natfe silikonovym tukem a na ni se nasune smontované
pouzdro gufera (4111). Alternativné se muze pouZit ucpévka
se 2 i 3 gufery. Tato gufera se montuji postupné za sebou
stejnym postupem.

b) ucpdvka mekkd - Sitrova:

Do télesa ucpdvky (4110.1) se zaSroubuji Srouby M8 (6573),
nasklidaji se ucpdvkové Sitry (4140) tak, Ze se jenmé
poklepou a stykové plochy se poototi proti sobé vidy o
90'. Nasune se krouzek (4151), ucpavkové viko (4130) a
pfiSroubuji se matice M8 (6580) na $rouby (6573) - matice
neutahovat. Spojka motoru se jemné natfe silikonovym ole-
jem a na ni se nasune smontované téleso ucpavky.

¢) ucpavka mechanickd:

Do télesa ucpdvky (4110) se vloZi sedlo machanické ucpdv-
ky. Na spojku motoru pro mechnickou uepdvku (7000.1) se
za pojistny krouzek a podlozku nasadi téleso machanické
ucpdvky. Pfi montdZi mechanické ucpdvky je nutno postu-
povat maximalné opatrné, aby se neposkodily tfeci plochy
sedla a mechanické ucpavky. Po namontovani ucpavky se
na pifrubu elektromotoru usadi téleso ¢erpadla (3180) a
pfitdhne se pomoci Sroubl s podiozZkami (6574.2, 6531).
Cep kloubu (2180.2) se nasune do vietena (2500), do vdl-
cového prostoru se nasunou viozky (6530, 2900) a zajisti se
matici (6581).TotéZ se provede do spojky motoru (7000). Do
vytlacného télesa (1310) se naSroubuje stator (1130), ktery
se utdhne nasunutim vhodného plochého pfedmétu do dvou
vybrdnf na spodni &dsti. Stator se potom zajisti §roubem
(6577.2) a matici (6580.2). Do vykruzku pfiruby se vioZl
tésnici krouZek 63x3 (4610) a vytladné téleso se piisroubuje
Srouby M6 (6574.1) podloZenymi podloZkami 6,4 (6531)
na téleso Cerpadla(3180). Pro snaz§i nasunuti statoru na
vieteno (2500) se doporucuije stator a vieteno lehce namazat
silikonovou vazelinou nebo piimo ¢erpanou kapalinou.



9. OBSLUHA A UDRZBA

Piiprava Cerpadia ke spu§tén{

U nového soustroji, nebo bylo-li soustroji del§i dobu mimo
provoz, muze se piilepit vieteno k pryZové vioZce statoru a
Cerpadlem nelze prototit. Proto se zasune hakovy kit 24-
28 (prisluSenstvi cerpadla) do otvorl ve spojee motoru a
nékolikerym pootogenim se vieteno uvolni. Neni-ii hikovy
klic k disposici, zasune se tfihranny predmét do $roubo-
vice vietena a nékolikerym pootocenim se vieteno uvolni.
Predmét se odstrani

POZOR 1] /N

Pied rucnim protacenim spojky se presvédcte, Ze Gerpadlo
je odpojeno od el. sité! Nebezpeti poranéni od vymrsténého
néstroje pfi neocekavaném spustén!

Pied pouZitim ¢erpadia se piekontroluje stav elektroinstala-
ce, zejména neporuenost izolace kabel. Kazdou zjigténou
zévadu nutno nechat odstranit, Ddle je tfeba provést kontrolu
spravného smyslu otdceni Cerpadla. Vidlice se zasune do z4-
stvky, hydraulickd ¢ast soustrojf se ponofi do vody a pomoci
tlacitek | a O na jistici se kritce zapne Eerpadlo. Jestlize 2
vytlaku vystiikne voda a smys! toceni je shodny s Sipkou
na télese Cerpadla, je zapojeni motoru spravné. Je-li smysl
otteni opaEny, musf se zajistit zména sledu fdzf.

Upozoriiujeme, Ze vyménu kabelu | ziménu fézf na svorkéch
vidlice nebo motoru musi providét pracovnik s plislusnou
elektrotechnickou kvalifikaci!

JestliZe se pouZivd soustroji v mistech, kde neni moZnost
spravného nafdzovani zdsuvek, doporuéujeme pouZit vidlici
s mechanismem zdmény dvou sousednich fazi, nebo pouZit
specidlné upravenou rozvodnou desku se dvéma zasuvkami,
umozfivjicimi oba smysly otdcent.

Po provedenych kontroldch se nasadi vytlagna hadice na
hrdlo Eerpadla (pfipojka G 3/4"). Saci &dst vytlacného télesa
Cerpadla se zasune do nadrZe (aZ ke dnu) a stlacenim tlagitka
spoustece se soustroji vede do provozu.

OZOR

Pii jakékoliv mampulam s Cerpadlem (pfendSeni, rutni
protéeni, demontdz apod) |e nutno jej odpojit od el. sité
a zabrdnit moZnosti pripojeni na sit' omylem. Cerpadio se
nesmi tahat za kabel!

Provoz a ddrzha
Za provozu je nutno sledovat chvéni Gerpadia, jeho hluk a
kontrolovat celkovy chod.

Po vyEerpani nddrie musf byt soustroji okamzité vypnuto,
protoZe neni pfipusiny tzv. ,béh na sucho®, ktery miie
zpisohit znigen pryZe statoru, piipadné poskozeni dalSich
Eésti soustroji.

Za provozu se nesmi terpadio penaset,
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VAN

Pfi Cerpani je nutno ddvat pozor na vytlatnou hadici, aby
nedoSlo k jejimu prelomeni. V disledku toho by doslo ke
vySeni tlaku a mohlo hy dojit k roztrZeni hadice - nebez-
peti tirazu,

Po skonéeni Cerpani je nutno Eerpadlo, hadici a ostatni pif-
sludenstyi fadné vyCistit a propldchnout (Cerpadlo se nechd
bézet nékolik minut na neutralizatni roztok a Eistou vodu).
Po zastaveni se soustroji nakloni a vyleje se zbytek kapaliny.
Pii Gerpni kapalin, vytvafejicich na sténdch cerpadla vrstvy,
kterd se proplachovdnim neodstrani, je nutno cerpadio de-
montovat a jednotlivé sougdsti ofistit,

AN AN

Pii provadéni Gisténi musi byt soustroji vidy odpojena od
elektrické dité a musi byt zabrdnéno moznosti jeho pripo-
jeni k siti omylem.

Upozoriiujeme na nutnost dodrZovani zékona o znegistovani
vodnich toku jedovatymi latkami. Pfi dopravé agresivnich
kapalin i pii b&Zné manipulaci s nimi, je tfeba dodrZovat
predpisy o bezpecnosti a ochranné zdravi pfi prici pro dané
pracovisté. (Obsluha musi byt vybavena ochrannymi rukavi-
cemi, ochrannym krytem obliceje, zdstérou, ochrannou obuvi
atd.) Pfi pouditi Cerpadia v potravinafském prumyslu ie po-

tieba providet jeho CiSténi, které je zdvislé na druhu Eerpané
kapaliny. Cerpané a Eistici kapaliny nesmi chemlcky pusobit
na materid! celpadla a jejich teplota nesmi pfekrotit 70 'C.

(Cistici roztok je mozng pouZit o max. teplote 85 °C po dobu
maximdlng 30 minut). Cigténi se provadi riznymi technogic

kymi zpisoby. Pri strojovém Gisténi se béZné pouzivd NaOH
nebo kyselina dusiénd v koncentraci 0,5 az 2,5 % o teploté
min. 55 G, doba pusobeni 10 aZ 15 minut. Jinak se pi Gisténi
soustroji postupuje podle zvyklosti uZivatele.

Piiklad Eisténi Cerpaciho systému Tabulka 3
Cistici kapatina | Cinnost | Cas (minuty) | Teplota
Studend voda vyplach
Louh Na OH Cisténi 10-15 min. 55
Studend voda vyplach
Kyselina dusiénd | Gisténi 10-15 min. 55
Studend voda vyplach
Horkd voda vyplach 5-10 65-70

Dakladné CiSténi je z hygienickych divodl nutné pfi kaZdé
odstdvee, aby se zabranilo vzniku mikroorganismil ve zbyt-
cich Cerpané kapaliny v cerpadie.

[PozoR ] /N

Pri GiSt&n{ soustroji od agresivnich kapalin Eisticim roz-
tokem (louh o max. teploté 85 'C) je nebezpedi popaleni
pfipadng poleptani. Nutno bezpodminetné dodriovat bez-
pednostni pedpisy a pouZivat ochranné prostiedky.

Pii provozu je potfeba vénovat pozornost ucpdvee. Ucpdvka
Lgufero” nevyZaduje za provozu Zadnou obsluhu. U §iitirové a



mechanické ucpavky je nutno kontrolovat matice vika ucpav- Obr.2
ky. U Snitrové ucpdvky, se po opotfebenf smatice postupnd

mirmé dotahujf. Ucpavka nesmi hluget, $iiiirova ucpavka musf

mirng prokapdvat. Po opotfebeni ucpavkové Siiiiry se doplni

Jeden aZ dva krouzky. Po dalsim opotiebeni se vymén celd RELONY X8l 24 (ROY. 1)

naplii $ir.

ANA

Po ukonceni Cerpani agresivnich kapalin je nutno prostor
okolo ucpdvky dakladné proplichnout a vygistit.

Elektropfisludenstvi Eerpadla se doporutuje kontrolovat v
pravidelnych intervalech, min. 1x za pul roku s ohledem na
misto a Getnost pouZiti. Kontroluje se zejména neporudenost
izolace kabeld, izolagni stav kryti a stav ochrany pfed nebez-
pe¢nym dotykovym napétim. Kontrolu musf provadst osoba
s prisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci.

DemontdZ a vyména sougdsti

[PozoR 1] /N /A

Pred demontéz a opravou soustroji je nutno jej odpojit od el.
sité a zabrdnit moZnosti pfipojeni na sit omylem.

Pri vyméné ucpavky se odSroubujf Srouby M6 (6574.1) a
vytlatné téleso (1310) se stahne. VySroubuje se matice
(6581) ze spojky motoru (7000) a kompletni spojovaci tyé
se z ni vysune. Tim se uvolni kompletni ucpavka, klerd se
stahne ze spojky motoru (7000). Je-Ii opotfehovand vioZka
Kloubu (2180.4), mus se tato vyménit. Jsou-li opotebované
Cepy Kloubit (2180.3), vyméni se kompletni spojovaci tyé
(2180). Vyména statoru (1130) se provede po uvolnéni ma-
tice (6580.2) a Sroubu (6577.2), ndslednym vySroubovanim
statoru (1130) z vytlaéného télesa (1310) pomaci plochého
piedmétu zasunutého do vybrani ve spodni dsti statoru,

1130 - stator

1310 - vytlacné téleso

2180 - spojovaci ty¢ kompl,
2180.2 - spojovaci ty¢

2180.3 - Cep kloubu

2180.4 - viozka kloubu (silamid)

2500 - vieteno HRIDELOVY KROUZEK 1X (PROV. .1}
2900 ~ axialni viozka ROVAZCOVA UGPAVKA (PROV. .0.) MECHANICKA UCPAVKA (PROV. .3.)
3180 - t€leso Cerpadla

4110 - téleso ucpavky pro MU 6574.1 - Sroub M6x25

41101 - téleso ucpavky pro $fiirovou ucpavku 6574.2 - Sroub M6x20

411 - pouzdro gufera 6577.1 - Sroub M5x8

4130 - viko ucpavky 6577.2 - Sroub M5x8

4140 - ucpavkova $itra 6580 - matice M8

4151 - krouzek vika ucpavky 65802 -maticeM5

4200 - mechanicka ucpavka 6580.4 - SROUB NOSICE

4310 - gufero 40x25x10 6581 - matice spoj. hridele
4610 - krouZek 63x3 7000 - spojka motoru

6530 - kiuzna podlozka 7000.1 - spojka motoru pro MU
6531 - podlozka 6,4 8100 - elektromotor

6544 - krouzZek gufera 25x40x10 8392 - motorovy jistic

6573 - Sroub M8x25 9210 - nosi¢ soustroji



10. PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANEN]

Cerpadlo nedoddva kapalinu

Cerpadlo doddva malé mnoZstvi kapaliny
Vypind jisti¢

Tésnicimi krouZky pronika kapalina
Cerpadlo ma nadmérny pfikon

J:- Cerpadio nadmérng hiugi, chvéje

PRICINA OPATREN/

X X | Zlomend spojovaci tyé, nebo poskozené klouby 1
X | X [X X Zlomend (zmacknuta) vytlaénd hadice 2
X Opagny smér todeni 3
X1 X X | Kapalina ve zdroji klesla aZ k sacimu otvoru Cerpadia 4
X Prerusena doddvka elektrického proudu 5
X Vypnuty jistié 6
X Zdvada v pFivodnim kabelu 7
X Zavada v elektromotoru 8
X Velky presah mezi vietenem a statorem (nabotnany stator) 9
X Opotiebovana hydraulicka East (vieteno + stator) 10

X X X Vieteno Cerpadla pFilepeno” ke statoru 11
X | X X | X | Vietena se zadiraji v télese Cerpadla 12
X Vydieny povrch spojky v misté tés. krouzku 13
X Poskozené tésnici krouzky 14
X1 X X ZvySeni odport na vytlaku 15
X_| Elekiromotor béZi jen na dvé fdze 16
X | Uvolnéné Srouby 17
X | Opotiebovana loZiska motoru 18

Opatfeni k odstranéni poruch

Pii poruchdch a zdvaddch Eerpadel se obratte na servisni opravau uvedenou v zarugnim lists.
Veskere zdsahy do elektroinstalace vEetng dprav smi provadst pouze pracovnik s pifslugnou elekirotech-
nickou kvalifikaci a to podle platnjch norem a v souladu s mistnimi pFedpisy!

Cerpadlo demontovat, poSkozenou soucdst vymeénit,

Odstranit pficinu,

Neprodlené Cerpadlo zastavit a-provést spravné nafdzovani zdsuvky.

Zvysit sacf hladinu Cerpané kapaliny, vylougit vifeni na vtoku.

Kontrola sité.

Zjistit pfi¢inu a odstranit.

Odborna vyména.

Proméfit elektromotor, zaslat k opravé, zji§ténou zavadu odstranit (vwména motoru).

a) POZOR! ProtoCit vietenem ve sméru otagent pti vypautém a zajisténém stavu elektromotoru,

b) Cerpadio demontovat, vieteno i dutinu namazat vhodnou tekutinou (vzhledem k pousité prysi statoru) a vietenem
v dutiné statoru nékolikrdt protogit,

¢) Vyménit stator

10. PoSkozenou soutdst nahradit novym dilcem.

1. Tato zdvada je moZnd jen pHi prvnim spusténi nebo po dlouhé provozni prestavee. Soustroji odpojit od sité a postupovat

podle £1. 9. ndvodu.

12. Neprodlené Serpadio zastavit. Demontovat vieteno, zjistit pFitinu zadfeni, vyGistit, pripadng vyménit poskozené dilce.

13. Vadny dilec nahradit novym.

14. Tésnici krouzky vyménit.

15, Ucpand nebo zmacknutd vytlacnd hadice. Odstranit pficinu,

16. Soustroji okam?ité zastavit. Odstranit pffinu. (perusend faze)

17. Srouby dotdhnout.

18. Zajisti odborny servis.
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AM ELEKTROMOTOR LA 7073-. , 400V, §0Hz
12. NAHRADNI DILY

3 FAZOVE PROVEDEN!

§ VIDLICE Iy 1843

KABEL 4xt,5 ~ 16m

Pii objednavani ndhradnich dilt je nutno uvést:
vyrobni &islo cerpadla (uvedeno na vyrobnim Stitku Gerpadla) &islo pozice a ndzev soutdsti

1 FAZOVE PROVEDEH(

| KABEL 3x1.5

ELEKTROMOTOR SEKh7§—4CF, 230V, 60Hz

Potet ks pro provozn{ )
Posice Nézev soudsti Vykres - sklad. &is. Materidl hodiny **) ksuesst:/
2500 | 5000 | 7500
Stator *) 20-4V 727822 NR
1130 | Stator *) 20-4'V 727823 NBR 2 4 6 i
Stator *) 20-4V 727824 EPDM
2180 Hidel spojovaci kompl. (techn.) 20-4V 593715 nerez + EPDM 1 5 3 i
Hridel spojovaci kompl, (potravin.) 20-4V 541795 nerez + NBR
2180.4 | Vlozka kloubu 20-321861115900 0 silamid 10 20 30 1
2500 | Vieteno 20-4V 539028 nerez 1 2 3 1
4140 | Sitrova ucpivka 5 x5 *) 20-278212 120905 0 | teflon + bavina | 10 20 30 5
4200 | Machanickd ucpdvka T 2100 20-426910 800247 0 |  AS1S1/M 1 i
. 20-273521011100 0 EPDM .
4310 | Gugero25x40x10 ) 20-273521006217 0 NER 2% R & 117
. . 20-273111014314 0 NBR
4610 | Krouzek 63 x3*) 2027311014316 0 EPDM 2 4 6 i
7000 | Spojka motoru 20-5V 597701 nerez 1 2 3 1

*) podle Eerpané kapaliny a typu ucpavky
**} podle Gerpané kapaliny a provoznich podminek se provozni hodiny mohou ménit




13. ZARUKA

Daba trvdni zéruky je uvedena v kupni smiouvé nebo v zdrugnim listé. Vyrobee neruti za Skody vznikié Spatnou a neadbornou
obsluhou, nedodrZenim ustanoveni tohoto ndvodu k obsluze, pfetizenim soustroji, nebo jinou nahodilou picinou. V zaruéni
dobé smi provadét demontdZ cerpadla vyhradng wyrobce neba smiuvni servisni stiedisko se souhlasem vyrobce.

Dal( informace o zdruce jsou uvedeny v zdruénim listd, ktery je pfiloZen ke kaZdému Serpadiu. Zarugni list obsahuje také
informace o servisnich stiediscich.

14. NAKLADANI S ODPADEM

A

Pokyny k nakladdni s odpadem vznikajicim v prabéhu Zivotniho cykiu Eerpadla / Gerpaciho soustrojf (ve smyslu § 18 odst. 3
zdkona €. 125/1997 Sb., o odpadech).

Druh odpadu Kod *) | Kategorie *) Zpusob nakladani

Papirovy a/nebo lepenkovy obal 150101 0 vyuZitelny odpadl- po vym'déaji

Papir /nebo lepenka 2001 01 0 nutno pjedat opravnéné osobé .
provadgjici odbér a vykup odpadd

Kabely 170408 0 nebo druhotnych surovin

Ostatni vyfazend zaffzeni - kovové dilce Cerpadel (bez | 160205 0

zbytku oleje)

Ostatnf vyfazend zafizeni - nekovové dilce Gerpadel 1602 05 0 ostatni odpad - nutno shromdzdit a

(napf. z uhliku, karbidu, keramiky, SiC) piedat provozovateli sklddky odpadu

Ostatni vyfazend zafizeni - pryZové dilce Gerpadel 1602 05 0 ostatni odpad - nutno shromazdit

Dievény obal 150103 0 a pfedat k zne$kodnéni ve spalovné

- p~ odpadu

Plastovy obal - folie z PE 150102 0

Drobné plastové piedméty **) 200103 0

Nechlorovany motorovy, prevodovy a/nebo mazaci olej | 13 02 02 N nehezpeénj odpad - nutno shro-

Ostatni motorové, prevodové a/nebo mazaci oleje 130203 N km:‘;g]’é%p:gsr?ékézg‘:g]ggd“e“‘

Ostatni rozpoustédla a jejich smési s konzervaénimi 140103 N p

prostiedky (mimo biologicky odbouratelnych)

Vyrobky z dehtu - nepiskovand lepenka 170303 N

Zafizeni s obsahem volného azbestu 1602 04 N v soutasné dobé se nepouZiva

") Viz. vyhiaska ¢. 337/1997 Sh., kterou se vyddva Katalog odpadu
0 - znamend odpad ostatni
N - znamend odpad nebezpecny

., [FOZ0R T

Polytetrafiuoretylen (teflon, PTFE) nesmi byt vzhledem k toxicits spalin spalovén jinde nez ve spalovné
odpadu!

P Yto, Zpétny odbér a vyuZiti odpadu z obalu je zajistén v ramci kolektivniho systému EKO-KOM ve
smyslu poZadavku zakona €. 477/2001 Sh. o obalech v platném znéni. Informace o sbéru, tFidéni
a vyuziti odpadu z obalu jsou uvedeny na internetovych strankach www.ekokom.cz.

Zmény textu, technickych lidaju a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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